2)RAFINE YAG URETIMI: 2015/238-1
(NACE GRUP :10.41 Sivi ve kat1 yag imalatr)

Tesiste Bulundurulmasi Zorunlu Makine ve Techizat Tablosu

Batch Notralizasyonda (Batch Rafinasyon) Kontinii Notralizasyonda (Kontinii
Rafinasyon)

Kimyasal madde tanklar1 (Kostik, Siilfirik asit, | Dekantasyon, filtrasyon veya santrifiijleme

Fosforik asit, vb.)

Notralizasyon kazani Hidratasyon

Agartma kazani Notralizasyon yada kimyasal veya fiziksel
destilasyon

Deodorizasyon kazani Agartma

Depolar

Dolum tiniteleri Vinterizasyon

Diger yardimci tesisler Deodorizasyon kazani

Bitkisel Hamyaglarin Kimyasal ve Fiziksel Rafinasyonu_Sematik Gosterimi

Rafinasyvon Asamasi

| Ham Yag |

v

| Filtrasyon { Yabanc maddelerin alinmasi ) |

-

| Dregumming (Yapiskan maddelerin alinmasi) |

!

| Matralizasyon { Serbest asitliin giderilmeasi ) |

v

| Dekolorizasyon { adartma toprad ile rengin iyvilestirnlmesi |

‘

Vinterizasvon { Yagdmn blinyesinde yiksek 1sida erivebilen gliseritlerin alhinmas ) |

v

| Deodorizasyon ([ Koku giderilmesi ) |
v

| Rafine Vinterize Yad |

v

| Dolum |

KAPASITE HESABI :

a) Batch rafinasyon
Notralizasyon:
Bag usulii ¢alisan notralizasyon (rafinasyon) tesislerinde rafine ve topraklama kazan hacimlerinin
% 80’1 faydali hacim olarak alinir. Yag yogunlugu 0,92 kabul edilir. Degisik yag cinslerine bagh
olarak rafine kazaninda 24 saatte 6-8 saatte 1 sarj alinir.
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Kapasite(rafinasyon)= V(M?) x 0,80 x d (0,92 gr/cm3) x 1000 (kg/m3) x (sarj sayis1) x 300 giin
= .....(Kilogram/yil)

Topraklama kazanlarinin notralize kazanlardan farkli olmasi durumunda her kazan i¢in 2 saatte 1
sarj kabul olunur.

Deodorizasyon (koku alma):

Deodorizorler icin faydali hacim, kazan hacminin % 65°1 olarak alinir. Yag yogunlugu 0,92 olarak
kabul edilir. Deodorizasyon 180° C’nin iistiinde ve 10 mm Hg mutlak basing altinda yapiliyorsa
deodorizérden her 6-8 saatte 1 sarj alinir. Sicaklik veya vakumlardan biri daha diistikse sarj siiresi 8
saat olarak kabul olunur.

Paslanmaz ¢elik kazanlarda 210° C’nin @istinde ve 6 mm Hg mutlak basing altinda her 4 saatte 1
sarj alinir.

Kapasite(deodorizasyon)= V(M?3) x 0,65 x d (0,92 gr/cm3) x 1000 (kg/m3) x (sarj sayis1) x 300
giin = .....(Kilogram/yil)

Vinterizasyon (Kislandirma)
Sogutma sekli ve tesisin kapasitesi, sogutma sartlari ve filtre kapasitesi goz ontinde bulundurularak
kapasite tespit edilir.

b)Kontinii rafinasyon : Bu tesislerde fabrika garantisi géz Oniine alinir ve yerinde kronometraj
yapilarak kapasite ol¢tliir.

K =M (kg/saat) x 24 saat x 300 giin

K:Tesisin ham yag isleme kapasitesi
M:Tesisin saatlik ham yag isleme kapasitesi

KAPASITE TESPITI:

Hamyag isleme kapasitesi yukaridaki esaslara gore ve darbogazlar goz oniinde tutularak ayri ayri
tespit edilir.

Uretilen rafine yag kapasitesi ise tabloda belirtilen sopstok miktarlar diisiilerek hesaplanir. Zaiyat
oranlar1 dikkate alinmaz.

Rafine yag miktar1 = islenen hamyag miktari x (100 - sopstok oram)/100

Sopstok miktari = Islenen hamyag miktar1 X sopstok oram

Kapasite 24 saat 300 giin lizerinden yapilir.

Rafine Yag Sopstok Miktarlar:

Bag Notralizasyon | Kontinii Notralizasyon Kismi Rafinasyon
% % %

Aycicegi 8 6

Kanola 6

Soya 8 6

Ham Pamuk | 12 9

RBD Palm 1-3

Yagi
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Ihtiyac Maddeleri (islenen hamyagin beher tonu icin azami miktarlar):

Tasfiye topragi (Aycicegi i¢in) 10 Kilogram
Tasfiye topragi (Pamuk ve soya yagi i¢in) 20 Kilogram
Sud kostik (kat1) 8-10 Kilogram
Siilfirik asit 8-10 Kilogram
Fosforik asit (% 85°1ik) 8 Kilogram
Filtre bezi 0,1 Metre
Sitrik asit 0,15 Kilogram
Aktif Karbon 1-5 Kilogram
Perlit veya kizelgur (Vinterizasyon/filtrasyon yardimci malzemesi) 10 Kilogram
Ornek hesap

Kontinii rafine tesisinin kapasitesi 61.500 ton/yil dir.
Ihtiyag malzemesi:

61.500 ton/y1l ham ayg¢igek yag

Sopstok tiretimi:

Aygcicegi sopstok miktari : 61.500 X 0,06 = 3.690 ton/y1l
Rafine yag miktari= 61.500 — 3.690 = 57.810

3/3




